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WEAR PLATE

Hardox® Tubes and Pipes

Descripcién general del producto
Tubos resistentes a la abrasion, con prestaciones excelentes y una larga vida util

Hardox® Tubos es igual de duro y resistente que las chapas anti-desgaste y ofrece unas propiedades excepcionales cuando se requiere resistencia al
desgaste y mayor ligereza. A pesar de su grado de dureza, Hardox® Tubos se puede soldar, cortar, fresar y perforar con los medios habituales de fébrica.
Puede sustituir a otros productos mas costosos como placas de recubrimiento endurecidas y hierro blanco con alto contenido de cromo.

Rango de dimensiones
Hardox® Tubos esta disponible con forma circular.

Circular (mm) 76.1-219.1 76.1-133.0
Espesor de pared (mm) 3.0-6.0 3.0-6.0
Longitud de producto (mm) 6000 6000

Otras formas y tamafios disponibles bajo pedido.

Circular
76.1 mm 5.41 7.11 877 10.4
88.9 mm 6.36 8.38 10.4 123
101.6 mm 7.29 9.63 119 142
108 mm 7.77 10.3 12.7 151
114.3 mm 8.23 10.9 185 16.0
121 mm 873 115 143 17.0
133 mm 9.62 127 158 188
139.7 mm 134 16.6 198
168.3 mm 20.1 24.0
193.7 mm 23.3 27.8
219.7 mm BIRS

Propiedades mecanicas

Tipo de producto Espesor de pared Dureza "
(mm) (HBW)

Hardox® 400 3.0-6.0 360 - 440
Hardox® 500 30-6.0 470-530

") Prueba de dureza Brinell, HBW, de conformidad con la EN ISO 6506-1.

Composicion quimica

C Si Mn P S Cr Ni Mo B
((EYED) ((EYED) (max %) ((MEYSED) (max %) ((MEYSED) ((EYSED) ((EYED) (max %)

0.30 0.70 1.60 0.020 0.010 1.50 1.5 0.60 0.005

El acero es de grano fino.

Valores de contenido en carbono equivalente

Espesor de pared Hardox® 400 Hardox® 500
3.0-6.0 3.0-6.0

CEV 0.33 (0.52) 0.41 (0.62)

_ Mn+Mo + Cr+Cu + Ni
[I:"F_C+T 55 40
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Tolerancias
Caracteristica Tubo de desgaste circular
Tolerancias basadas en requisitos de EN 10210
Didmetro exterior (D) ") 11%, con un minimo de 0,5 mm y un maximo de +10 mm
Ovalizacion 2%, cuando D/T < 100
Espesor (T) +10% cuando T < 5 mmy +0,5 mm cuando T > 5 mm
Rectitud 0,20% de longitud total y 3 mm por cada T m de longitud
Masa por unidad de longitud Tubo individual: +6%
Longitud estandar > 6000 mm: 0/+50 mm
Longitud exacta Acuerdo alcanzado a la hora de realizar la consulta y el pedido

1) Las dimensiones externas se miden con una distancia minima desde el extremo de la seccién. La distancia minima debe ser de 100 mm.

Condiciones de entrega
El estado de entrega es Q (revenido) excepto para didmetros superiores a 133 mm, que se entregan como laminados.

Puede encontrar los requisitos de entrega en el folleto de SSAB Hardox® Garantias o en www.ssab.com.

Fabricacién y otras recomendaciones
Soldadura, plegado y mecanizado
Encontrard recomendaciones en los folletos de SSAB en www.hardox.com, o puede consultar al soporte técnico, techsupport@ssab.com.

Las propiedades mecénicas del tubo Hardox® 500 se deben al proceso de templado, perfilado posterior y soldadura por plasma. Las propiedades del
producto en el momento de la entrega no se conservan si éste se expone a temperaturas superiores a 250 °C durante el proceso de pre-calentamiento. El
tubo Hardox® 500 no se ha concebido para aplicarle un tratamiento térmico posterior.

Deben adoptarse las precauciones de seguridad adecuadas para soldar, cortar, rectificar o hacer otros trabajos con este producto. El rectificado,
especialmente de las chapas recubiertas de imprimacién, puede generar polvo con una elevada concentracién de particulas.

Contacto e informacion

www.ssab.com/contact
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